
 

 

入 札 公 告 

 

平成２５年５月１３日 
 

独立行政法人労働安全衛生総合研究所 
理 事 長   前  田   豊   

 

１ 競争入札に付する事項 

  遠心力載荷装置保守点検 一式 

 

２ 競争参加資格に関する事項 

（１） 契約を締結する能力を有しないと認められる者又は破産者で復権を得ていない者で

ないこと。ただし、未成年者、被保佐人又は被補助者であって、契約締結のために

必要な同意を得ている者はこの限りではない。 

（２）以下の一に該当すると認められる場合は、その事実があった後２年間を経過してい

る者であること。なお、これを代理人、支配人その他の使用人として使用する者に

ついても同様とする。 

① 契約の履行に当たり故意に工事若しくは製造を粗雑にし、又は物件の品質若しく

は数量に関して不正の行為をした者。 

② 公正な競争の執行を妨げた者又は公正な価格を害し若しくは不正な利益を得るた

めに連合した者。 

    ③ 落札者が契約を結ぶこと又は契約者が契約を履行することを妨げた者。 

  ④ 監督又は検査の実施に当たり職員の職務の執行を妨げた者。 

  ⑤ 正当な理由が無くて契約を履行しなかった者。 

    ⑥ ①～⑤の一に該当する事実があった後２年間を経過しない者を、契約の履行に当

たり、代理人、支配人その他使用人として使用した者。 

（３）平成 25・26・27 年度の厚生労働省競争参加資格（全省庁統一資格）において、厚生

労働省大臣官房会計課長より「役務の提供等」において A、B、C 又は D 等級に格付

けされている者。 

（４）官庁から指名停止を受けている期間に該当しない者。 
 

３ 入札説明及び現場見学の日時並びに場所 

  日時：平成２５年６月５日（水）までの間の随時 

場所：住所 東京都清瀬市梅園１－４－６ 
      独立行政法人労働安全衛生総合研究所 
      建設安全実験棟 １階 遠心模型実験室 
入札説明及び現場見学を希望する場合は、日程の調整を行うので、当研究所総務課経

理第一係へ連絡をすること。 
ＴＥＬ：０４２－４９１－４５１２（内線２２９） 
ＦＡＸ：０４２－４９１－７８４６ 

 

４ 入札及び開札の日時及び場所 

日時：平成２５年６月１１日（火）１０時００分 
場所：住所 東京都清瀬市梅園１－４－６ 
      独立行政法人労働安全衛生総合研究所 
      本部棟３階 総務課会議室 



 

 

 
５ 仕様書に対する質問 

仕様書に対する質問がある場合は、次に従い提出することができる。 
（１）受付期間及び方法 
  平成２５年６月５日（水） １７時００分まで 
  FAX（A４、様式自由）にて受け付ける。  
（２）受付先 

住所：東京都清瀬市梅園１－４－６ 
独立行政法人労働安全衛生総合研究所総務部総務課 経理第一係  
電話：０４２－４９１－４５１２ ＦＡＸ：０４２－４９１－７８４６ 

（３）回答 
  平成２５年６月７日（金）までに回答する。 
 
６ その他 
（１）入札保証金に関する事項 

入札保証金の納付を免除する。 
（２）入札の無効 

上記２に示した競争参加資格を有しない者のした入札は、これを無効とする。 
（３）契約書作成の要否 

要。 
（４）契約に係る情報の公表に関する事項 

独立行政法人が行う契約については、「独立行政法人の事務・事業の見直しの基本

方針」（平成２２年１２月７日閣議決定）において、独立行政法人と一定の関係を有

する法人と契約をする場合には、当該法人への再就職の状況、当該法人との間の取引

等の状況について情報を公開するなどの取組を進めるとされているところです。 
これに基づき、別紙のとおり、当研究所との関係に係る情報を当研究所のホームペ

ージで公表することとしますので、所要の情報の当方への提供及び情報の公表に同意

の上で、応札若しくは応募又は契約の締結を行っていただくよう御理解と御協力をお

願いいたします。 
なお、案件への応札若しくは応募又は契約の締結をもって同意されたものとみなさ

せていただきますので、ご了知願います。 
 

以  上 



＜独立行政法人の契約に係る情報の公表＞ 

 独立行政法人が行う契約については、「独立行政法人の事務・事業の見直しの基本方針」

（平成２２年１２月７日閣議決定）において、独立行政法人と一定の関係を有する法人と

契約をする場合には、当該法人への再就職の状況、当該法人との間の取引等の状況につい

て情報を公開するなどの取組を進めるとされているところです。 
 これに基づき、以下のとおり、当研究所との関係に係る情報を当研究所のホームページ

で公表することとしますので、所要の情報の当方への提供及び情報の公表に同意の上で、

応札若しくは応募又は契約の締結を行っていただくよう御理解と御協力をお願いいたし

ます。 
 なお、案件への応札若しくは応募又は契約の締結をもって同意されたものとみなさせて

いただきますので、ご了知願います。 

（１）公表の対象となる契約先 
次のいずれにも該当する契約先 

① 当研究所において役員を経験した者（役員経験者）が再就職していること又は課

長相当職以上の職を経験した者（課長相当職以上経験者）が役員、顧問等として再

就職していること 
② 当研究所との間の取引高が、総売上高又は事業収入の３分の１以上を占めている

こと 
※ 予定価格が一定の金額を超えない契約や光熱水費の支出に係る契約等は対象外 

（２）公表する情報 
上記に該当する契約先について、契約ごとに、物品役務等の名称及び数量、契約締

結日、契約先の名称、契約金額等と併せ、次に掲げる情報を公表します。 
① 当研究所の役員経験者及び課長相当職以上経験者（当研究所ＯＢ）の人数、職名

及び当研究所における最終職名 
② 当研究所との間の取引高 
③ 総売上高又は事業収入に占める当研究所との間の取引高の割合が、次の区分のい

ずれかに該当する旨 
３分の１以上２分の１未満、２分の１以上３分の２未満又は３分の２以上 

④ 一者応札又は一者応募である場合はその旨 
（３）当方に提供していただく情報 

① 契約締結日時点で在職している当研究所ＯＢに係る情報（人数、現在の職名及び

当研究所における最終職名等） 
② 直近の事業年度における総売上高又は事業収入及び当研究所との間の取引高 

（４）公表日 
契約締結日の翌日から起算して原則として７２日以内（4 月に締結した契約について

は原則として 93日以内） 

（５）その他 
   応札若しくは応募又は契約の締結を行ったにもかかわらず情報提供等の協力をして

いただけない相手方については、その名称等を公表させていただくことがあり得ます

ので、ご了知願います。 
 

（別紙） 



 

 

入札説明書 

 

１ 競争に付するもの 

   遠心力載荷装置保守点検 一式 

 

２ 役務の内容・規格・数量 

  仕様書のとおり。 

 

３ 履行期間及び場所 

  期間 契約日から平成２５年１２月２７日（金）まで 
  場所 独立行政法人労働安全衛生総合研究所 清瀬地区 
     建設安全実験棟 １階 遠心模型実験室 

 

４ 支払条件 

  履行完了の確認をもって支払うものとする。 

 
５ 入札心得 

 （１） 入札価格は、本件の履行にかかる費用の総額に消費税等相当額を加えた金額と

する。 
 （２） 落札者は、当法人の定める予定価格の制限の範囲内で最低価格を提示した者と

し、当該入札価格をもって落札価格とする。 

 （３） 入札書の形式は任意とする。（参考：別紙様式１） 

 （４） 入札書の宛名は、「独立行政法人労働安全衛生総合研究所理事長」宛とするこ

と。 

  （５） 入札書には、社名及び代表者名の記入、社印及び代表者印を押印すること。 

 （６） 代表者以外の者が入札する場合は、委任状を持参すること。（参考：別紙様式２） 

 （７） 入札書における金額訂正は行わないこと。 

 （８） 入札の最低価格が予定価格を超えている場合はその場で再度入札を行うので、

そのための入札書を用意すること。 

  （９）  落札とすべき同額の入札をした者が２人以上いるときは、直ちに当該入札参加

者にくじを引かせ、落札者を決定する。 

 

６ 入札者に求められる義務 

     この入札に参加を希望する者は、入札公告２（３）の競争参加資格を有することを

証明する書類及び仕様書３（２）を証明する書類を平成２５年６月７日（金）までに

提出しなければならない。 

 
 
 



 

 

７ その他 

入札説明書についての不明点、入札書類等に関することは独立行政法人労働安全衛生

総合研究所総務部総務課経理第一係に問い合わせてください。 

     電話 ０４２－４９１－４５１２（内線２２９） 松下 



別紙様式１ 
 

入  札  書 
 
 
 
 
独立行政法人労働安全衛生総合研究所 理事長 殿 
 
 
 
 
１ 件 名 「遠心力載荷装置保守点検 一式」 
 
 
 
 
２ 金 額  ￥            －（税込） 
 
 
 
上記のとおり入札いたします。 
 
 
 
 
 
 
           平成２５年  月  日 

 
入札者  住 所 

                 会 社 名 
                 代表者名             印 
                 代理人名             印 



別紙様式２ 
 

委  任  状 
 
 
独立行政法人労働安全衛生総合研究所 理事長 殿 
 
 
      は          を代理人と定め、下記の行為を行う権限を委任します。 
 
 

記 
 
 
１ 委任する行為 
  「遠心力載荷装置保守点検 一式」 の一般競争入札に係る入札書の提出に関する一切

の行為 
 
 
２ 委任する期日 
   平成   年   月   日 
 
 
 
 
 

平成  年  月  日 
 
               住 所 
               会 社 名 
               代 表 者                   印 
               代理人氏名                   印 
 



遠心力戴荷装置保守点検 仕様書 
 
１ 履行場所 
  東京都清瀬市梅園１－４－６ 
  独立行政法人労働安全衛生総合研究所 清瀬地区 
  建設安全実験棟 １階 遠心模型実験室 
 
２ 履行期間 

平成２５年１２月２７日までの間に、すべての役務を完了すること。 
 
３ 仕様 
  ・住金関西工業株式会社製 遠心模型実験装置（JNIOSH NIIS Mark-II Centrifuge） 
  2004 年製作 
（１） 直流電流機駆動，回転半径が 2.2m 以上のスイングプラットホーム付き遠心力載荷

装置（以下、「遠心力載荷装置」という。）の設計、製作、制御及び電気工事の実績

があり、その制御特性を含む装置特性を熟知した機械設備設計及び製造業者であり、

当該業務を担当した技術者を配置できること。 
（２） 入札参加に当たっては、本装置と同等の遠心力載荷装置の保守点検を過去５年以内

に実績を有するものとし、それを証明する書類を提出すること。 
 
４ 点検整備及び作業内容 
（１） 点検業務用道工具及び機器類の準備 
（２） 点検リストに記載されている油脂類等必要購入品の手配 
（３） 点検・整備内容の結果及び遠心力載荷装置試運転結果の報告書作成及び提出 
（４） 昨年度不具合箇所として指摘された各温度センサ（熱電対）の交換作業 
（５） 画像計測用通信システム老朽化の更新作業 
（６） 不具合箇所の提示 

点検・整備内容は別紙のとおり 
 
 

以  上 



 
 
                                     別紙 

1 
 

遠心力載荷装置保守点検 点検リスト 
 
Ⅰ 主機装置 
１．締結ボルトの弛み 
  ①全数目視又はハンマーチェックを実施。 
  ②回転フレームの「摩擦接合ボルト」は全数の１０％をトルクチェック実施。 
   又トルクレンチでの検査が不可能な場合は叩き締めを実施。 
２．着座状態・着座装置 
  ①隙間測定・調整 
   クレーン及びチェーンブロックにより動的側プラットホームをストッパ位置まで振

り上げ、その状態での隙間を測定する。隙間が異常値である場合は調整する。 
   推奨隙間：２～５㎜ 
  ②１G 場着座状態確認 
   プラットホーム裏面に光明丹を塗布し、プラットホームを吊り上げ、強制着座装置

にて着座状態にし、あたり状態を確認する。 
   推奨あたり：５０％以上で均等に当たっていること。 
  ③遠心場着座状態確認 
   ５０G にて着座、その後１００G まで上昇させ、その時のあたり状態を確認する。 
   推奨あたり：８０％以上で均等に当たっていること。 
  ④着座シリンダ動作確認 
   最低動作圧確認 
   推奨最低動作圧：２MPa（１G 場、無載荷） 
３．減速機 
  ①オイル交換 
   減速機用油の交換 
   油種：ボンノック M150（ＪＸ日鉱日石エネルギー）9L 
４．軸受 
  ①上部給油 
   上部軸受用軸受油の給油及び更新 
   油種：FBK タービン 68（ＪＸ日鉱日石エネルギー）7L 
  ②下部給油 
   下部軸受用軸受油の給油及び更新 
   油種：FBK タービン 68（ＪＸ日鉱日石エネルギー）18L 
５．オートバランサー 
  ①動作確認 

全ストローク（780mm）動作時の時間測定 
   推奨時間：約 80sec/780mm 



 
 

                                      
                                        

2 
 

６．カップリング 
  ①外観のヒビ、割れの有無を目視確認 
  ②締結ボルト類の弛みの有無を確認 
  ③ギアカップリング内部への給脂 
７．給脂 
  ①動的側アーム左右、オートバランサーバランスウェイト軸両端軸受左右×２箇所、

バランスウェイト部左右、動的側着座シリンダ部左右×２箇所 
 
Ⅱ R／J 
１．ロータリージョイント 
  ①最高回転時、最大圧力でのリーク量測定 
   許容流量：6 L/min  
 
Ⅲ その他 
１．開口部 
  ①蓋 
   動作確認 
  ②シリンダ 
   外観検査・動作確認 
２．油圧源 
  ①サクションフィルタ 
   サクションフィルタの洗浄・交換 
   フィルタ：SFT-04-150W：大生 
  ②ラインフィルタ 
   ラインフィルタエレメントの洗浄・交換 
   エレメント：P-GM-3-6M：大生 
  ③配管 
   各配管の漏れ検査、継ぎ手部増し締め 
  ④各機器 
   動作確認 
３．各配管 
  ①各配管継ぎ手部増し締め 
４．プラットホームの水平度確認 
  ①動的側 
   5/100 水準器にて水平をあわせる 
  ②静的側 
   5/100 水準器にて水平をあわせる 



 
 

                                      
                                        

3 
 

５．運転音 
  ①異常音の有無の確認（聴覚） 
６．ロスナイ 
  ①フィルタ 
   フィルタの交換 
７．吸気用ダクト 
  ①フィルタ 
   フィルタの交換 
 
Ⅳ 電気関係（直流機関係） 
１．直流電動機 
  ①モーターブラシ 
   整流子面チェック 
   摩耗量、つまりチェック及び清掃 
  ②配線、絶縁物及び接続端子 
   固定、劣化チェック、エア吹き付け清掃 
  ③軸受 
   軸受部給脂（又は確認） 
２．電動機用冷却ファン 
  ①電動機 
   異常音及び異常振動有無の確認（聴覚） 
  ②フィルタ 
   水洗い清掃 
  ③配線、絶縁物及び接続端子 
   固定、劣化チェック、エア吹き付け清掃 
３．ミューリフターブレーキ 
  ①配線 
   固定、接続部チェック 
   ライトニング摩耗チェック 
  ②制動部 
   ボルトの弛みチェック 
   ピン部注油 
  ③作動油 
   劣化及び油量チェック 
   交換（電気絶縁油 2 号：約 3.0L） 
 
 



 
 

                                      
                                        

4 
 

４．軸受温度計 
  ①配線、絶縁物及び接続端子 
   固定、接続部チェック及び清掃 
 
Ⅴ 電気関係（油圧） 
１．油圧ポンプ 
  ①配線 
   固定及び劣化チェック 
  ②軸受 
   熱、異常音及び異常振動有無の確認 
 
Ⅵ 電気関係（保護機能） 
１．加速度計センサー・アンプ 
  ①上部軸受水平 
   取り付け、動作確認 
  ②下部軸受鉛直 
   取り付け、動作確認 
  ③下部軸受水平 
   取り付け、動作確認 
  ④減速機 
   取り付け、動作確認 
２．温度計 
  ①B1F 室温 
   取り付け、動作確認 
  ②上部軸受 
   取り付け、動作確認 
  ③下部軸受 
   取り付け、動作確認 
  ④Mo 軸受（負荷側） 
   取り付け、動作確認 
  ⑤Mo 軸受（反負荷側） 
   取り付け、動作確認 
  ⑥減速機入力 
   取り付け、動作確認 
  ⑦減速機出力 
   取り付け、動作確認 
  ⑧減速機油温 
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   取り付け、動作確認 
３．B1F 扉用近接スイッチ 
  ①本体 
   取り付けの弛み及び作動（絶縁）チェック 
  ②配線 
   固定チェック 
４．1F 開口用近接スイッチ 
  ①本体 
   取り付けの弛み及び作動（絶縁）チェック 
  ②配線 
   固定チェック 
５．各非常用スイッチ 
  ①B1F 
   配線、接続部のチェック、清掃 
  ②1F 
   配線、接続部のチェック、清掃 
  ③入口部 
   配線、接続部のチェック、清掃 
６．ページング 
  ①動作確認 
 
Ⅶ 電気関係（各種盤関係） 
１．サイリスタ電源盤 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
２．サイリスタ制御盤 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
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  ④フィルタ 
   清掃 
３．操作・動力盤 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
  ④フィルタ 
   清掃 
４．油圧ユニット制御盤 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
 
Ⅷ 電気関係（各種盤関係） 
１．資料搬入口開閉ＢＯＸ 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
２．フレーム上子局ＢＯＸ 
  ①端子 
   接続部増し締め 
  ②盤内電気品 
   目視チェック 
  ③配線 
   接続部チェック 
３．フレーム上 32ch 切替えＢＯＸ 
  ①端子 
   接続部増し締め 
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  ②配線 
   固定チェック 
 
Ⅸ Ｓ／Ｒ 
１．計測用スリップリング 
  ①エアによる内部清掃 
２．動力用スリップリング 
  ①エアによる内部清掃 
 
Ⅹ 清掃 
１．装置本体 
  ①機械部分の清掃 
  ②タッチアップ塗装 
２．ピット壁面 
  ①清掃 
 
Ⅺ 計測診断リスト作成 
１．装置 

①総合試運転 
２．直流電動機 
  ①運転時の電流、電圧測定 
３．各モータ 
  ①運転時の負荷電流を測定 

②絶縁抵抗を測定 
４．温度計 
  ①検出値を測定 
 
 

以  上 
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